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NOTRON PIPELINE 2
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ACERCA DE NOTRON PIPELINE 5

Fundada en 2008, nuestra empresa comenzé a disefar y producir equipos para
oleoductos y gasoductos en el sector energético. Es la unica empresa en Turquia capaz
de responder a la.produccién y el disefio de tuberias de gas natural (PIG). Gracias a
esta capacidad, competimos con empresas internacionales en los proyectos de
oleoductos Blue Stream y Baku-Ceyhan.

Gracias a nuestro equipo de ingenieros, podemos ofrecer soluciones innovadoras.
Como alternativa al disefio y la fabricacion de tuberias de gas natural (PIG), también
fabricamos equipos de conexidon de elementos de acoplamiento para tuberias con altos
estandares de calidad.

Ademas, fabricamos marcadores electronicos de servicios publicos de alta calidad,
utilizados globalmente para marcar ubicaciones de infraestructuras criticas como
telecomunicaciones, fibra optica, lineas/cables de transmisidn eléctrica, tuberias de agua
0 sanitarias y tuberias subterraneas de gas natural. Como Notron Pipeline, seguimos
produciendo productos de alta calidad que satisfacen las demandas del sector
energético, el sector de infraestructuras de telecomunicaciones y los servicios de
mantenimiento.
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DATOS TECNICOS DE LA NOTRON PIPELINE

LONGITUD ESTANDAR
NOTRON SPLIT REPAIR SLEEVE

PRESUPUESTO
CLASS400 1000MAOP

Inside [ Overall
Diameter Length
IIBII

API Pipe
Sizes

| 212 | 3-3)8 | 51/4 | 8-1/2 |
\_\_\“\

La abrazadera de reparacion dividida NOTRON se
utiliza para sellar fugas o reforzar tuberias terrestres y
submarinas que transportan gas natural, petroleo crudo
0 agua a alta presion debido a la corrosion o dafos.
Todos nuestros productos estan disefiados para una
instalacion rapida, sencilla y segura. Los pernos de
ajuste se aprietan con el par de apriete necesario para
garantizar el sellado de fugas mientras la tuberia esta
en linea. Las abrazaderas se pueden retirar y guardar
para su uso posterior, aunque podrian requerir
reacondicionamiento. Las abrazaderas se pueden
soldar permanentemente a la tuberia durante el flujo.
Todos los productos se prueban segun las normas de
1,5 veces la presion requerida. Para evitar dafios en la
empaquetadura, se montan anillos de acero en las
vigas. Hay abrazaderas disponibles para diferentes
presiones de trabajo; contactenos para solicitar
informacion sobre el stock.

& +52 2719 2731 S&m.llamas@petrosummit.com.mx @ www.petrosummit.com.mx
() Avenida Zaragoza 400 CP. 34700, Guadalupe Victoria, Durango.



NOTRON SPLIT REPAIR CLAMP ABRAZADERA DE REPARACION DIVIDIDA 7

Caracteristicas y métodos de disefio

Seguridad: De acuerdo con la norma ASME

Seccion VIII Div.1, las abrazaderas son ®Especificaciones del material de la manga de reparacion
recipientes a presion de compensacion total dividida

que se han sometido a pruebas hidrostaticas Clases de presion ANSI 400, 600, 900 y 1500

hasta 1,5 veces la presion nominal de Disefio basado en: ASME Sec. VIII, APl 6H, ANSI B31.4,

trabajo. Segun el tamafo y las necesidades B31.8 y software de manga dividida 3S

del cliente, todas las abrazaderas incluyen un Control de disefio y analisis de tensiones mediante
puerto de ventilacion de 1/2" o 1" NPT. elementos finitos

Disefio y estandares de la industria Paquete

De acuerdo con la norma ASME Seccién VIII Materiales del cuerpo: A216 WCC, A352 LCC
Div.1, las abrazaderas son recipientes a presion (Apto para servicios corrosivos)

de compensacion total que se han sometido a Material del perno: A193 Gr. B7

pruebas hidrostaticas hasta 1,5 veces la presion Material de la tuerca: A194 Gr. 2H

nominal de trabajo. Segun el tamafio y las Recubrimiento: Poliamida epoxi roja, epoxi estandar o
necesidades del cliente, todas las abrazaderas marino. Las mangas de reparacion divididas se equiparan

incluyen un puerto de ventilacion de 1/2" o 1" con el mejor sello de elastémero NBR o VITON, compatible

N=ag con el fluido de la linea y la temperatura ambiente.
Instalacion y mantenimiento El rango de temperatura del NBR es de -20 °C a +80 °C
Todas las abrazaderas de reparacion divididas son El rango de temperatura del HNBR es de -20 °C a +150 °C

faciimente reparables en campo, incluyendo el El rango de temperatura del VITON es de -20 °C a +200 °C.
reemplazo completo del sello, y estan disenadas

para su instalacion con los equipos mas comunes. . y ; g
Las juntas no requieren herramientas especiales para su

Economia _ reemplazo.

E_n_e_l disefio d_G_ las abrazader,as d? reparacion Los anillos de soporte se pueden instalar a peticion del
divididas se utiliza la tecnologia mas avanzada, lo cliente.

que optimiza los materiales y los procesos de También esta disponible el disefio de sellado de doble fila.

disefio, ademas de reducir el peso. Los manguitos partidos se equipan con el mejor sello de
elastémero NBR o VITON, compatible con el fluido de la

;. . linea y la temperatura ambiente.
Apto para entornos quimicos y corrosivos.

Este tipo de manguito de reparacion dividido esta

disefiado para su uso en entornos con sulfuro de ® ManguitoSISEESParseionipartidos soldabiles

hidrégeno (H=S) que contienen hidrocarburos. El Tras la instalacion, todas las abrazaderas se pueden
4 ; preparar completamente para soldar (se proporciona el
material del cuerpo cumple con la norma NACE proceso de soldadura). Al soldar los manguitos a la

MRO0175 para servicios quimicos y Corrosivos. tuberia, los aislantes térmicos paralelos a los sellos los
protegen del calor.

Certificacion y pruebas Hay abrazaderas mas largas disponibles a peticion.
- Ensayos no destructivos (END)
- Pruebas ultrasoénicas 100 % de las soldaduras de
los tapones de ventilacion

- Informe de prueba hidrostatica de terceros

Material del cuerpo estandar
-ASTM A350 Gr. LF2

-ASTM A216 Gr. WCC
-ASTM A516 Gr. 70

- El atornillado estandar es ASTM A193
Gr. B7 con tuercas ASTM A194 Gr. 2H
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NOTRON PIPELINE MUESTRA

DIBUJO TECNICO

8 7

1167.64

[ 5 4

TECHNICAL SPECIFICATIONS

PRODUCT CODE

NTSS-400361408

2

DIMENSIONES DEL EMBALAJE

CLAMP TYPE SPLIT REPAIR SLEEVE
PIPE SIZE 36”

TOTAL LENGTH 14

BETWEEN SEALS 8”

CLASS #400

MAOP 1000

BODY ASTM SA 216 GR WCC
BOLTS ASTM A 193 Gr. B7
NUTS : ASTM A 194 Gr.
SEALS MATERIAL: BUNA-N or VITON
TEMP. RANGE 18°F TO 400°F
ANODES 2 =

HINGES . YES

LIFTING LUGS : YES
BODY COATING
DESING

VENT PLUG
LIFTING HOOK
HINGE ASSEMBLY:

TESTING

4 PCS (P
1 SET

and hinge weld. (Fillet)
ol. (Fillet)
st Strenght Pressure,

x%1,5(minimum 2hours)(OPTION-

CERTIFICATION

HEAT NUMBER; HEAT NUMBER (3.1) SHALL BE PUCHED
ON STIFFENER/SHELL

STRENGT TEST; HYDROSTATIC TEST (OPTIONAL)

WELDING TEST; (MAGNETIC,ULTRASONIC,ETC)

METARIAL TEST;

CE CERTIFICATION;

SPECIAL NOTES

The repair clamp will ve shipped in a wooden case
The products have a 2-year warranty
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HALF PIPE SLEEVE
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NOTRON PIPELINE HALF PIPE SLEEVE MANGA DE MEDIO TUBO 10
~ Diagrama A

Sole-Mates

El propésito de los manguitos de media tuberia
NOTRON es reforzar las tuberias corroidas, abolladas o
rotas. Se fabrican especificamente para cada aplicacion,
adaptandose al diametro exterior de la tuberia. Para
contener la presion, el manguito puede soldarse
circunferencialmente (Tipo B) o dejarse sin soldar (Tipo
A), pero debe soldarse longitudinalmente.

Pipeline

Los manguitos de media tuberia se fabrican para cumplir
o superar las especificaciones ASMEPCC-2,
ASMEB31.4 y ASMEB31.8. Los clientes pueden
proporcionar a NOTRON el factor de disefio (ubicacion
de la clase) y la presién de disefio de la tuberia, y
NOTRON determinara el espesor necesario, o pueden
seleccionar el espesor de pared y el limite elastico del
material.

Backing Strip

Para facilitar las soldaduras a tope longitudinales, cada
manguito de media tuberia incluye tiras de soporte de 1,6
mm (0,063") de espesor. Los clientes pueden elegir entre
un manguito de media tuberia normal (sin ranuras,
diagrama A) o ranurado (diagrama B) para sujetar las
tiras de soporte, ya que cada uno se fabrica a medida. Sole-Mates

Pipeline

Materiales de carroceria estandar:
- P355 NL1-NL2

- P490 NL1

-A516 Gr.70

Grooves Machined |
to House
Backing Strip

Backing Strip

A DETAIL
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Flange Repair Collar
Collar de Reparacion de Brida
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FLANGE REPAIR COLLAR TECHNICAL DATA

El collar de reparacion de bridas NOTRON cubre la
junta con fugas en el diametro exterior del conjunto de
bridas. De esta manera, se evitan costosas paradas
mientras la tuberia sigue operativa. Los collares de
reparacion de bridas se fabrican con materiales

permitidos por el codigo de recipientes a presion, como
SA-A216 Gr. 70, SA-A193 Gr. B7 y SA-194 Gr. 2H, de
conformidad con la Seccion VIII de ASME. Hay
materiales adicionales disponibles a solicitud.

Una vez que el collar de reparacion de bridas se ajusta
al torque especificado, la fuga seguira el camino con la

. . . FNPT Sealant Injection
menor resistencia a los pernos de la brida. NOTRON Thwsndad Port Assembly
soluciona este problema inyectando sellador a través de Outlet

los puertos en los espacios entre los permnos de la brida

de inyeccion rugosa. NOTRON ofrece una variedad de Flange Repair

. . . Ring
materiales de embalaje y soluciones de sellado para Steel Girderri
garantizar la compatibilidad con el contenido de la el
; . Hold Packing
tuberia. Importante: Debido a la naturaleza de los Factory in Place
selladores o a la aplicacion especifica, una fuga puede Installed

_ Sealant Injected Here
Stops Leakage
Around Studs

reaparecer con el tiempo. Por lo tanto, el collar de Packing
reparacion de bridas NOTRON debe considerarse una
reparacion temporal. Si se produce una fuga, podria ser
necesario inyectar mas sellador en el collar de
reparacion de bridas NOTRON.

Materiales: A216 ST44/ST52

El collar de reparacion de bridas suele estar disponible
en tamanos de brida convencionales ASME B16.5 de
1/2" a 24",y en clases de 150 Ib y 300 Ib. Se pueden
crear collares de reparacion de bridas personalizados
para practicamente cualquier aplicacion fuera de este
rango.

Los collares de reparacion de bridas pueden retirarse en
la siguiente parada programada, reacondicionarse y
devolverse al stock del cliente para estar listos para la
siguiente emergencia.
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WELD-ON/WELDLESS STEEL PIPE COUPLING

BEFORE WELD-

THRUST RING
PACKING
CLAMPING 7

SCREW

THRUST SCREW
COUPLING BODY

Un método seguro y eficiente para unir tuberias que

transportan petréleo crudo, gasolina, GNL, combustible

para aviones, asfalto, vapor, procesos quimicos y otros
productos es el acoplamiento de acero soldado
NOTRON, que permite restablecer el flujo de
inmediato.

Los extremos de la tuberia no requieren una
preparacion especial. Para la instalacion, corte la
tuberia y coloque el acoplamiento de acero soldado.
Los sellos herméticos se colocan y la tuberia queda
conectada una vez que los tornillos de sujecién y de
empuje estan completamente apretados.

Dependiendo de la clasificacion MAOP de la tuberia
no anclada o anclada que se deba cumplir, el
acoplamiento de acero soldable puede soldarse o
dejarse con los tornillos apretados. Para conocer las
presiones sugeridas con y sin anclaje, asi como los
requisitos de soldadura, consulte la tabla en las
instrucciones de instalacion. La tuberia puede estar
bajo presidn si es necesario soldar.

Las tuberias se unen mediante acoplamiento de acero
soldable sin necesidad de una preparacion especifica
de los extremos. Se ofrecen didmetros estandar de
1-1/2" a 48". Para cumplir con las especificaciones del
cliente, se pueden crear longitudes, presiones,
didmetros y tamanos unicos. Dependiendo de la
temperatura y del material que circula por la linea, se
encuentran disponibles diferentes materiales de
empaque Y sellado, aunque el estandar es Buna-N.

El acoplamiento de acero soldable comun tiene una
sola fila de tornillos de sujecion. Se pueden utilizar
mas filas de tornillos de sujecién o un anillo de
sujecion NOTRON en situaciones donde las cargas de
traccion extrema elevadas son un problema y la
soldadura no es practica.
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AFTER WELDING

WELD THRUSTRING WELD
ENVIRONMENTAL o FACKING .

ENVIRONMENTAL
FILLET WELD i

/ FILLET WELD

COUPLING BODY

NOTRON PIPELINE PRESION MAXIMA DE OPERACION ADMISIBLE - MAOP

Length
Between
Packing

Approx Pipe Pipe Not

Overall Anchored or Anchore

Length welded d

2000
2 | 334 [ 2 |613/16]

2

| 6 | 38 | 2

API Pipe out

Sizes

Approx
Wt. Lbs.

Dimesion

i
B

N
%)
i
3

| 5 |

8
| 812 | 358 [ 9 | 2
| 13 [ 418 [ 101/2 |

H
HI
0@
~ |60

0;

252

54
555
635

0
1000 665

=
N
H
N
w

o

5
| 11 [ 334 ] 10 | 2000 |
3
1/ 1
1/
5
9 1000
1

|12 |
|14 |
|16 |
|16 |
|16 |
|16 |
|16 |
| 31-1/8 [ 5-9/16 | 16 |
| 331/8 [ 59/16 [ 16 |
|16 |

|16 |

|16 |

|16 |

3 |16 |
|16 |

|16 |

00!
00!
00!
0
2
4 2
6
6
6
6
6 00!
6 00!
6 00!
6
6
6
6
6
6
6
6

00
|48 | s11y8 [5916 [ 16 | 600 | o2 |

8

3|

4| 3
6 |

8 |

|10 | 1
12 | 1
|1 | 16
|16 | 18

| 18 | 2
20 | 23

| 22 | 25 [ 5916 ]
24 | 27:/8 | 5-9/16 |
|2 | 2 5
28 | 31
|30 |3
32 | 35
|34 | 37
36 | 39

| 38 | «
|40 | 43

| a2 | s
|46 | 4o

2
1/
3
4
10
12
14
16
18
20
22
24
26 | 29 | 59/16 |
28
30
32
34
36
38
42
46

9
1

1
14
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

i
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WELD-ON STEEL PIPE COUPLING

TUBERIA NO ANCLADA: Una unién en la
que los extremos de la tuberia pueden
moverse en respuesta a influencias internas
o externas, incluyendo movimientos del
terreno, corrientes submarinas, expansion y
contraccion térmica, presion interna o
cualquier combinacion de estas. La presion
de trabajo para "Tuberia No Anclada" se
basa en el espesor de pared de la tuberia
Cédula 80 y es mayor para tamafos de
1-1/2" a 3". Para tamanos de 4" y mayores,
se basa en el espesor de pared de la
Cédula 40 o 1/2", el que sea menor.

Al exponerse a estas tensiones similares,
una unién anclada a la tuberia evita que los
extremos de la tuberia se muevan. Se
puede considerar una union anclada si el
acoplamiento de tuberia de acero soldable
NOTRON esta soldado o se utiliza un anillo
de abrazadera NOTRON adecuado.

Antes de instalar las abrazaderas del
acoplamiento de tuberia de acero soldable,
se prueban los resultados del analisis
realizado en el departamento de Ingenieria
de NOTRON y se evalua cada opcion.
Nuestros departamentos de produccion lo
ponen en produccidon una vez que las
pruebas arrojan resultados positivos.

Después de la produccion, se realizan
nuevamente pruebas reales y se preparan
para su uso.

Material del cuerpo estandar
- ST44

-ASTM A106 Gr. C

-ASTM A105/A350 Gr. LF2
Opciones

- Pintura epoxi marina para proteccion contra la corrosion
- Material conforme a NACE MR0175/ISO 15156
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FLANGE COUPLING
ACOPLAMIENTO DE BRIDA

QD +52 2719 2731 S&m.llamas@petrosummit.com.mx @& www.petrosummit.com.mx
() Avenida Zaragoza 400 CP. 34700, Guadalupe Victoria, Durango.




DATOS TECNICOS DEL ACOPLAMIENTO DE BRIDA

ANTES DE SOLDAR

THRUST
RING

PACKING -—— CLAMPING

T
I\'\\\\\\\\\\\\\

PIPE

THRUST
SCREW

A menos que el cliente especifique lo contrario, el
acoplamiento de brida NOTRON es un accesorio
mecanico que no requiere soldadura. En ubicaciones con
riesgo de soldadura, son especialmente utiles para crear
conexiones de conexion en proyectos prefabricados de
expansion y retrabajo. Para numerosas aplicaciones,
incluyendo zonas de dificil acceso como tuberias
elevadas, conductos, tuneles, colectores estrechos o sitios
peligrosos, las bridas NOTRON son faciles y seguras de
instalar. Las aplicaciones con paredes delgadas requieren
instrucciones de instalacion especificas. Para mas
informacion, pongase en contacto con NOTRON. Los
tamanos estandar de las bridas NOTRON varian de 1,5" a
48"; se ofrecen las clases ASME 150 a 600. Se pueden
obtener tamanos y presiones especiales bajo pedido.

Materiales de carroceria estandar:
- ST44 / ST52 /| A216

-ASTM A106 Gr. C

- ASTM A105

- ASTM A350 Gr. LF2

Opciones:

- Pintura epoxi marina para proteccion contra la corrosion
- Materiales que cumplen con las normas NACE
MRO0175/1SO 15156

P 152 2719 2731

DESPUES DE SOLDAR

THRUST
RING

FILLET

WD
"’////Af/%/" \V
/ / N7

PACKING

g

L

NOTRON PRESION MAXIMA DE TRABAJO -20° F TO 100° F

ANSI | ANSI | ANSI | ANSI | ANSI | ANSI | ANSI | ANSI

150 300 400 600 150 300 400 600

1.5 285 740 990 1480 285 740 990 1480
2’ 285 740 990 1480 285 740 990 1480

3 285 740 990 1480 285 740 990 1247

4 285 740 990 1480 285 740 990 1131

6 285 740 990 1480 285 696 696 696

8 285 740 990 1480 285 513 513 513

10” 285 740 990 1480 285 396 396 396
12 285 740 990 1480 285 328 328 375
14 285 740 990 1480 285 311 311 350
16” 285 740 990 1480 238 238 238 268

18 285 740 990 1480 251 251 251 282

20” 285 740 990 1480 203 203 203 229
24" 285 740 990 1480 212 212 212 247
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Rise Weld-on Repair Coupling
Acoplamiento de Reparacion de Tubo
Ascendente
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RISER REPAIR COUPLING DATOS TECNICOS 18

NOTRON PIPELINE RISER WELD-ENDS TABLE

Para una instalacién rapida API Pipe Approx.  Pipe o ot Approx.

Sizes (OHDK O R i R

El acoplamiento de reparacion soldable Rise se length  Or Welded

suelda a la tuberia ascendente de reemplazo en la - 2* | 34" [ 10/" [ 2000Psi | 2000 Psi | 201Ibs. |
P

superficie antes de sumergirse. Un buzo corta la
tuberia ascendente antigua, inserta el nuevo '

& T f0/" [ 2000Psi | 2000Poi [ 40bs. |
accesorio sobre la tuberia cortada y aprieta los v | t0ir |8 | 5000Psi | 1437 Poi | 160ibs. |
tornillos de sujecion y fuerza para crear un sello
hermético sin necesidad de soldadura.

La reparacion soldable para los acoplamientos Rise
NOTRON facilita el reemplazo de tuberias
ascendentes submarinas en lineas de gas y petréleo,
tanto en alta mar como en alta mar, sin necesidad de
soldadura submarina. Para establecer un sello a alta
presion y soportar una traccion excesiva en los
extremos, este accesorio incorpora tornillos de
sujecion y fuerza adicionales.

Las aplicaciones con paredes delgadas requieren
instrucciones de instalacion especificas.

Disponibles en tamafios estandar de 1 1/2" a 48".
Bajo pedido, se ofrecen longitudes, presiones,
diametros y tamanos especiales.

El empaque de Buna-N es comun. Se pueden
solicitar otros empaques, como silicona y Viton.

Materiales de carroceria estandar:

—ST44/ST52

- ASTM A106 Gr. or ASTM A105/A350 Gr. LF2
Opciones:

- Pintura epoxi marina para proteccion contra la corrosion

- Materiales que cumplen con la norma NACE
MRO0175/1ISO 15156
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PINHOLE CLAMP DATOS TECNICOS DE LA ABRAZADERA DE REPARACION DE AGUJEROS 19

Usar la abrazadera de reparacion de orificio
de alta presion NOTRON es facil y practico
gracias a su peso ligero y manejo. Esta
abrazadera es ideal para zonas oscuras o
lineas sumergidas gracias a su exclusivo
pasador piloto, que permite localizar fugas en
orificios incluso invisibles. Al aplicar presion
directamente al cono de sellado en lugar de
usar pernos de traccién, el tornillo de fuerza
reduce el riesgo de derrumbes en tuberias
corroidas. Este producto se puede utilizar
mientras la tuberia esté en funcionamiento.

Disponible en tamafios estandar de 0,5" a 48";

2000 MAOP. Tamanos personalizados disponibles a A. Pasador piloto (alambre de acero

pedido. inoxidable de 1/16" de diametro). Pasa por el
Material: Acero inoxidable 304/316. Acero al carbono centro del tornillo de fuerza y el cono, localiza
516. el orificio y guia la punta del cono (D) al punto

problematico.

Muestra (1): Las abrazaderas de 0,5" a 1,5" son de tipo B. Tornillo de fuerza de empaquetadura de

dividido con junta de PTFE y cuerpo de acero al acero. Al girarlo con una llave, fuerza la punta

carbono dulce con pernos 193 B7. del cono hacia el orificio con fuga. Una
presion adicional al apretar con una llave

Muestra (2): Las abrazaderas de 2"y 3" son de tipo dinamometrica aprieta el cono para que
silla de montar. adopte la forma de disco plano.

C. Arandela de empuje. Permite que el tornillo

Muestra (3): Las abrazaderas de 4" y mayores son de de fuerza (B) gire sin rotar el cono.

tipo abrazadera de banda. D. Cono puntiagudo. Sirve como

La presion maxima de trabajo admisible (MAOP) de empaquetadura contra fugas. Presion
una abrazadera de orificio de pasador NOTRON se nominal de trabajo de hasta 2000 mAop,

basa en un orificio de pasador de 1/8" de diametro. dependiendo del area de lafugay la
Los orificios mas grandes, de hasta 2" de diametro, . temperatura.
se pueden sellar a presion reducida. '
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NOTRON WELD-CAP TAPA DE SOLDADURA

Uselo con la abrazadera de reparacion de orificios para una reparacion permanente.

Para una reparacion segura y duradera NPTVENT %]

de tuberias soldadas mientras la linea e
esta en funcionamiento, el tapén de
soldadura NOTRON se utiliza junto con la EBHEE
abrazadera de reparacion de orificios de SCREW - CAPWELDED
alfiler NOTRON. El tapén de soldadura DRAW BAND TOPIPE
cumple con las especificaciones mas
recientes del Departamento de Transporte
(DOT) y para tuberias de recipientes a
presion, y esta disefado para soportar
presiones de operacion de hasta 2000
MAOP. Los tamanos estandar de
tuberia varian de 4" a 48". Disponibles
tamanos especiales bajo pedido.

PACKING

Materiales estandar del cuerpo:

- ASTM A105 | - v
- ASTM A216
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TAP + ENCLOSURE - DOMED WELD

CAJA DE GRIFO - SOLDADURA DOMO
TAP + ENCLOSURE - DOMED SPLIT BOLT

CAJA DE GRIFO - PERNO PARTIDO DOMO
NTTE-600181812

Supply and Delivery of TAP + Enclosure Domed Split Bolt on 18”

NTTE-900242014
Supply and Delivery of TAP + Enclosure Domed Split Bolt NTTE_6001 61 81 2

\ \j: Supply and Delivery of TAP + Enclosure Domed Split Bolt
S i
. ‘!

NTWD-600061004

Supply and Delivery of TAP + Enclosure -Domed Weld on 6”

NTWD-600181208

Supply and Delivery of TAP + Enclosure -Domed Weld on 187

NTWD-600161208

Supply and Delivery of TAP + Enclosure -Domed Weld on 16
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NOTRON PIPELINE TECHNICAL DATA
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Rupture Repair Clamp
Abrazadera de Reparacion de Roturas
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RUPTURE REPAIR CLAMP TECHNICAL DATA

Grid and Hole Pipe Grid and Hole Pipe
Sealing Area

DCI0INa U c ci \/ ch Olall ci U i adl (U U c

frecuentemente en instalaciones offshore, sujetando la pared exterior de una tuberia. Su
notable capacidad de agarre reduce el riesgo de colapso en tuberias dafadas. Los
anillos de acero para vigas garantizan un sellado hermético a gases y liquidos,
manteniendo la empaquetadura firmemente en su lugar durante la instalacion. Puede
encontrar abrazaderas de reparacion de roturas en cualquier tamafio, longitud y presion
de trabajo. Se fabrican para aplicaciones que requieren soldadura o no. Si no se suelda,
el manguito puede repararse y reutilizarse. La abrazadera de reparacion de roturas se
fabrica de acuerdo con la seccion VIII del cédigo ASME y cumple con la norma API
6H/6X.

e Materiales de carroceria estandar: e Opciones:
- ST44/ST52 - Pintura epoxi marina para proteccion contra la
-ASTMA 216 Gr. WCC corrosion
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Clamp Barrel/Collar
Abrazadera de Barril/Collar
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CLAMP BARREL/COLLAR TECHNICAL DATA

El collar/barril de sujecién se instala para
proporcionar soporte estructural adicional
para contrarrestar la carga excesiva de
compresion o traccidon en el extremo.

Weldless Steel Coupling

uando existe una carga significativa de tr n o compresién en los extremos, el collarin/barri :
de abrazadera NOTRON se utiliza junto con los manguitos de reparacion divididos NOTRON,

los acoplamientos de acero sin soldadura NOTRON u otros accesorios. Se han desarrollado
meticulosamente para minimizar el riesgo de hundimiento o deformacion de la tuberia y estan
fabricados para alcanzar una increible fuerza de agarre. El disefio del collarin/barril de

abrazadera NOTRON permite absorber cualquier combinacién de fuerzas internas, externas e
hidrostaticas. Se pueden reacondicionar y reutilizar, tanto de forma permanente como temporal.

Los pernos pasantes necesarios para unir las dos piezas se incluyen en el juego completo de
collarines/barriles de abrazadera NOTRON.

e Los materiales de carroceria estandar son: ® Opciones:
-ST44/ST52 - Pintura epoxi marina para proteccion
- ASTM A106 Gr. Cseamless pipe contra la corrosion .

=le 2 ') il
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HOT TAPPING-SADDLE
SILLIN HOT-TAP

v
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HOT TAPPING SADDLE TECHNICAL DATA

cédigo ASME y cumplen con la norma APl 6H/6X para realizar conexiones de
derivacion en tuberias existentes o para operaciones de taponamiento sin
soldadura. Se instalan facilmente apretando los pernos laterales. Los anillos de
acero mantienen los sellos en su lugar para protegerlos de dafos y
desplazamientos durante la instalacion. En condiciones favorables, las sillas de
montar NOTRON HotTap se pueden soldar permanentemente a la tuberia. Cuando
se utilizan para operaciones de taponamiento, estan disefiadas para incluir areas de
sujecion que restringen el movimiento del accesorio al colocar el tapdn. La
instalacion es rapida: se atornilla, se ensambla el equipo de toma, se realiza una
prueba hidrostatica y se procede a la operacion de taponamiento. Este producto se
puede recuperar, reacondicionar y reutilizar si no se ha soldado a la tuberia. Las
derivaciones estan disponibles en una amplia gama de tamarios y presiones. Hay
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e Materiales de carroceria estandar:
-ASTM A216 Gr. WCC/P460

® Opciones:
- Pintura epoxi marina para proteccion contra
la corrosion

- Con pernos (ASTM A193 Grado B7 con
tuercas ASTM A194 Grado 2H)

- Con doble junta térica

- Peso aproximado del cuerpo: 100 kg

- Peso aproximado de los pernos: 26 kg
- Peso total aproximado: 126 kg

D +52 2719 2731 S&m.llamas@petrosummit.com.mx @& www.petrosummit.com.mx

() Avenida Zaragoza 400 CP. 34700, Guadalupe Victoria, Durango.




NOTRON PIPELINE TECHNICAL DATA 30

8 7 6 5 4 3 2 1

400

238,38

c C
~N
N
<
(32}
™
B B
dease | CEVESL muEm | e o ;
. . w0 e - 56710 UBIEST T
NFEMN
& %56, 4°(/"563&  SVTUPNFSBNF -
UBES eS| *@1NomON
A FOUM $$Y TIIT - plpELINE
'QCSPNEM 4 TITIIT YSBXICHENF - R
BUFSEM | #PEABUFSEVIE" | GSDBTUCH Y055"11%/( 01 WWWN oo Wwﬁ%
Coafing | ARLFTBITPESEN ;
@F MU %7 FORBBNT i3 IR
- TIO0 YSEKIHONTS A0 ,

8 7 6 5 4 3 2 1

ay que apretar los pernos es para instalarlos. Los sellos se mantienenen
su lugar durante la instalacion mediante anillos de acero, que evitan el
desplazamiento y los danos. Los soportes de roscado en caliente se pueden
soldar permanentemente a la tuberia en las circunstancias adecuadas.

Cuando se utilizan para operaciones de taponamiento, los soportes de roscado
en caliente se fabrican con zonas de sujecion para limitar el movimiento del
accesorio mientras se coloca el tapén. Son faciles de instalar: simplemente
atornillelos, ensamble el aparato de roscado, realice una prueba hidrostatica y

e

.
uego Ccoriectel’ cSle Produclo No se ld s01dado d Id tubelia c puedc
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Encapsulating Flange Repair Clamp
Abrazadera de Reparacion de Brida Encapsulante
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ENCAPSULATING FLANGE REPAIR CLAMP
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fugas. Tanto para aplicaciones terrestres como maritimas, admite una amplia gama de
tipos y clases de bridas. Es facil de instalar, segura y, si se desea, puede soldarse
mientras la linea esta en funcionamiento. Se utilizaron las normas ASME Seccién Vil y
API 6H en el disefio de la manga dividida de reparacion de bridas NOTRON, que ha sido
probada hidrostaticamente a 1,5 veces su presién de funcionamiento. Cuando
corresponde, se incorporan al disefo las tensiones de flexion inducidas por los pernos.
El material de sellado se mantiene en su lugar durante la instalacion mediante un anillo
de viga de acero. Con la abrazadera de reparacion de bridas encapsulante se pueden
realizar reparaciones temporales y permanentes. NOTRON puede reparar el accesorio y
devolverlo al stock del cliente si no se suelda en la linea.

El empaque de Buna-N es estandar. Viton, silicona, ® Opciones:
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